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KICKup - Aufbau Kl-gestutzter geschlossener Kreislaufe fiir B2B-Textilien aus Baumwoll-
Polyester-Mischungen auf der Basis chemischen Upcyclings

.
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B2B-Textilien, wie sie z. B. als Flachwasche (Bettwasche, Tischwasche, Frottierwasche) oder
Arbeitsbekleidung in industriellen Waschereien (Textilservice) bearbeitet werden, kdnnen nach
Ende ihrer Nutzungsphase einen wichtigen Beitrag zur Ressourcenschonung und
Umweltentlastung beitragen, wenn diese wiederum in einen Fasereinsatz zuriickgebracht werden.
Die vornehmlich aus Baumwoll-Polyestermischungen bestehenden Textilien werden bisher schon
in groReren Mengen einem Downcycling-Prozess (z. B. zu Putztichern, Dammmaterialien)
unterworfen, jedoch die Umwandlung in ein zirkulares textiles Wertschdpfungssystem und der
damit erforderliche Kreislaufschluss befinden sich noch am Anfang.

Gewisse Alttextil-Warenstrome kdnnen aber bereits heute einem chemischen Faser-zu-Faser-
Upcycling-Prozess zugefuhrt werden. In diesem Prozess werden Baumwoll- und Polyesterfasern
getrennt. Der so aus dem Baumwollanteil gewonnene Cellulose-Pulp (Zellstoff) kann als
Beimischung zu neuen Celluloseregeneratfasern, z. B. den Lyocellfasern Refibra™ (Fa. Lenzing),
verarbeitet und in dieser Form als Cellulose-Komponente in neu einsetzbaren B2B-Textilien
wiederverwendet werden. Inwiefern nach Gebrauch diese Textilien im Sinne des Closed-Loop-
Systems wiederholbar recycelfahig sind, ist unbekannt und soll in diesem Projekt modellhaft
untersucht und bewertet werden.

Fur einen wirtschaftlich sinnvollen Einsatz gehort zu den grof3ten Herausforderungen die
Sicherstellung eines definierten und mengenmafig groRen Abfallstromes, die Separation der
Textilien in den Textilservicebetrieben zur Lieferung vorsortierter Stoffstrome und die
anschlieBende Logistik zum Recyclingunternehmen. Aktuell findet keine automatische Sortierung
der Alttextilien z. B. nach Fasermischungsverhaltnis statt, was bisher zu grof3en Hindernissen in
der Realisierung einer vollstandigen Kreislauffihrung mit ausreichender Rentabilitat
(Kostenreduktion) flhrt. In diesem Projekt wird eine flr alle Betriebe einheitliche und einfache
L6sung zur vollautomatischen Textilsortierung als Logistikgrundlage fur eine praxistaugliche textile
Kreislaufwirtschaft angestrebt, um den fur eine Kreislaufflhrung einsetzbaren Post-Consumer-
Abfallanteil zu steigern und den Rohstoffeinsatz deutlich zu reduzieren.

Folgende zentrale Zielsetzungen sind damit verbunden:

o Sicherstellung definierter und mengenmaRig grofRRer Alttextilstrome Uber automatisierte, durch
Kinstliche Intelligenz (KI) gestutzte Sortierprozesse

o Separation der Textilien in den Textilservicebetrieben zur Lieferung vorsortierter Stoffstréme, die
aus definierbaren Cellulose-Materialanteilen zusammengesetzt sind

e Erarbeitung einer Transportlogistik zu den Recyclingunternehmen, um die Transparenz der
Warenstrome zu gewahrleisten (einschlieBlich Transaction Certificates)

o Design for Circularity, d. h. Konstruktion und Gestaltung von Garnen, textilen Flachengebilden,
Veredlungsprozessen und Endprodukten fir unterschiedliche Generationen der Kreislaufwirtschaft,



‘
Hochschule Niederrhein h FTB

University of Applied Sciences Forschungsinstitut fiir Textil und Bekleidung
Research Institute for Textile and Clothing

so dass einerseits die Produktlebensdauer erhoht und andererseits das Recycling unterstitzt
werden

e Lebenszyklusanalyse flur die neuen Teilbereiche des Cellulosekreislaufs zur Identifikation des
Okologischen Benefits

Laufzeit

Das Vorhaben (Az. 38265/01-31) mit einer Laufzeit von 24 Monaten ist am 1.1.2023 gestartet und
wird durch die Deutsche Bundesstiftung Umwelt (DBU) mit 397.266 € gefordert.

Projektkonsortium

Die Dibella GmbH in Bocholt ist Konsortialfihrerin, weitere Kooperationspartnerinnen sind die
VEGA Systems Wash Technology Germany GmbH in Badem und die Hochschule Reutlingen,
Lehr- und Forschungszentrum Process Analysis & Technology (PA&T).

Die Lamme Textile Management GmbH in Bad Vilbel sowie Sédra Skogsagarna ekonomisk
forening, Group Sourcing in Varébacka (Schweden) und die Lenzing AG in Lenzing (Osterreich)
unterstltzen als assoziierte Partner dieses Projekt.
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